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NOVELTY - The plant pot (B) , e.g. 30 cm in diameter by 30 
cm deep, is produced 

by extrusion blow-moulding from a plastic material that is 
elastically 

deformable at least at ambient temperature and has a rim 
with out -turned lower 

concave (4a) and in-turned upper convex (4b) sections. The 
rim of the pot is 

fitted with a reinforcing ring (B) , produced by injection 
moulding from a 

plastic material that is rigid at ambient temperature and 
is shaped to clip 

onto the edge of the rim's in-turned section by means of an 
outer collar (9) 
and inner lugs (7) . 

USE - Large-capacity plant pot. 

ADVANTAGE - Reduced risk of damage to pot ring or injury to 

persons handling 

it. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a part 
cross-section of the pot 
in side view. 
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Reinforcing ring B 
Rim sections 4a, 4b 
Lugs 7 
Collar 9 
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(54) Pot monoparoi a bord de prehension renforce 



(57) Ce pot est compose d'un premier element (A) 
en forme de pot a paroi evas6e avec renflement externe 
de bordure (4) et d'un second element (B) s'engageant 
dans le premier et comportant des moyens d'ecarte- 
ment temporaires de I'ouverture du pot, une collerette 
peripherique (9) externe apte a venir en appui sur la face 
superieure du pot, et des moyens d'encliquetage com- 
plementaires de ceux menages a I'interieur du pot. 
Selon .'invention, le premier element (A) en forme 



de pot comporte une collerette interne (4c) saillant sen- 
siblement radialement dans le pot et apte a recevoir I'ap- 
pui de la collerette (9) du second element (B), tandis 
que le second element (B) est constitue par un anneau 
dont la hauteur (H) permet a son bord inferieur (6) de 
prendre appui sur la face interne (4d) du renflement de 
bordure (4), quand lescollerettes (4c, 9) sonten contact 
et apres encliquetage des moyens complementaires 
d'encliquetage (7, 4c), pour former une ceinture de ren- 
forcement de ce renflement de bordure. 
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Description 

[0001] L'invention est relative a un pot monoparoi en 
matiere plastique a bord de prehension renforce. Elle 
concerne plus particulierement les pots obtenus par ex- 
trusion soufflage et presentant une paroi evas£e avec 
un renflement externe de bordureceinturant I'ouverture 
superieure. 

[0002] Lorsque la dimension du pot est importante et 
par exemple atteint une hauteur de 30 centimetres pour 
un diametre d'ouverture de 30 centimetres, la quantite 
de terre vegetale pouvant etre contenue dans le pot re- 
presente une masse importante. II en r£sulte que, lors- 
qu'il faut deplacer le pot, I'effort exerce manuellement 
sur le renflement de bordure peut entraTner la deforma- 
tion du pot avec le risque de depasser la limite elastique 
de sa matiere constitutive et de provoquer une defor- 
mation permanente inesthetique. 
[0003] A cet inconvenient, s'ajoute celui resultant du 
mauvais contact entre la main humaine et le bord de 
I'ouverture qui, sans etre tranchant, presente bien sou- 
vent des angles vifs blessants. 
[0004] Dans certains pots a reserve d'eau, cet incon- 
venient est elimine par la presence d'un second ele- 
ment, lui-meme en general en forme de pot, introduit 
dans I'enveloppe externe pour former une double paroi 
s'etendant du fond au sommet du pot et delimitant la 
reserve d'eau. 

[0005] Ce second element donne de I'epaisseur a la 
partie superieure du pot qui peut ainsi etre saisi avec 
plus de prise et sans risque de blessure par des aretes 
vives. 

[0006] En general, la liaison du bord du pot avec le 
bord du second element est assur6e par engagement 
d'une nervure de Tun des elements dans une rainure de 
I'autre element, cet engagement etant realise a chaud, 
ou a froid si le second element comporte des moyens 
d'ecartement elastique du bord de I'ouverture du pot. 
[0007] A ce jour, il n'existe pas de moyens pour ame- 
liorer le contact et la prise du renflement de bordure d'un 
pot monoparoi, autres que de retourner vers I'interieur 
la paroi du pot en fin d'extrusion soufflage. Cette tech- 
nique de fabrication met en oeuvre des moules comple- 
xes dont I'amortissement intervient sur le cout de fabri- 
cation et ralentit les cadences. 
[0008] L'invention a pour objet de remedier a ces in- 
convenients en fournissant un pot monoparoi a bord de 
prehension renforce. 

[0009] Pour cela, elle adapte le mode de liaison entre 
deux elements qui est decrit dans le document U.S 3 
847494 mettant en oeuvre un premier element en forme 
de pot et un second element cylindrique s'engageant 
dans le premier et comportant, du bas vers le haut, des 
moyens d'ecartement, elastique et temporaire de 
I'ouverture du premier element, des moyens d'enclique- 
tage complementaires de ceux du pot et une collerette 
peripherique externe apte a venir en appui sur le bord 
du premier element. 



[0010] Dans le pot selon l'invention, le premier Ele- 
ment en forme de pot comporte une collerette interne 
saillant sensiblement radialement dans le pot et apte a 
recevoir I'appui d'une collerette du second element, tan- 

5 dis que le second element est constitue par un anneau 
dont la hauteur permet a son bord inferieur de prendre 
appui sur la face interne du renflement de bordure, 
quand les collerettes sont en contact et apres enclique- 
tage des moyens complementaires d'encliquetage, 

w pour former une ceinture de renforcement de ce renfle- 
ment de bordure. 

[0011] Ainsi, en fin de realisation par extrusion souf- 
flage, et apres decoupage du bord de son ouverture 
pour enlever Pexcedent de matiere, le premier element 

is constituant le pot recoit le second 6l6ment. En fin d'em- 
manchement, et alors meme que la base du second ele- 
ment vient en appui sur la face interne du renflement de 
bordure, les moyens d'encliquetage complementaires 
des deux elements s'encliquetent en formant un ensem- 

20 ble indemontable. Cet anneau donne de I'epaisseur au 
renflement de bordure en facilitant sa prehension ma- 
nuelle et, lors de cette prehension, forme une sorte de 
ceinture resistante evitanttoute deformation du renfle- 
ment de bordure. 

25 [0012] Dans une forme d'execution preferee, la colle- 
rette externe du second element en forme d'anneau est 
bordee par un retour coude vers le bas lui donnant, en 
coupe, une forme de crochet, ce retour possedant une 
extremite aceree dont seule I'arete peut venir en contact 

30 d'appui elastique sur la collerette du pot. 

[0013] Lors de introduction du second element dans 
le pot, et plus precisement lors de I'encliquetage, ce re- 
tour coude donne une elasticite facilitant cet enclique- 
tage et garantissant, a la fin de celui-ci, le contact entre 

35 la collerette du second element et la collerette du pot, 
c'est-a-dire ameliorant la finition generale de ce pot. 
[001 4] D'autres caracteristiques et avantages ressor- 
tiront de la description qui suit en reference au dessin 
schematique annexe. 

40 [0015] Figures 1 et 2 sont des vues de cdte en eleva- 
tion avec coupe partielle, respectivement, du pot et du 
second element, 

[0016] Figure 3 est une vue partielle en perspective 
montrant, a echelle agrandie, un detail constructif du se- 
45 cond element, 

[0017] Figure 4 est une vue de cote en elevation avec 
coupe partielle montrant les deux elements lorsqu'ils 
sont assembles, 

[0018] Figure 5 est une vue partielle en coupe mon- 
50 trant, a echelle agrandie, la collerette du second ele- 
ment en forme d'anneau. 

[001 9] Le pot, selon l'invention, est done compost de 
deux elements, a savoir un premier element en forme 
de pot A et un second element en forme d'anneau B. 
55 [0020] Le premier element A presente la forme gene- 
rale d'un pot a fond plat 2 dont les bords evases 3 sont 
munis d'un renflement de bordure 4 bordant I'ouverture 
5 menagee dans le pot. Le renflement 4 comporte, vu 



2 



3 

de I'exterieur, une partie concave inferieure 4a et une 
partie convexe superieure 4b, cette derniere partie etant 
prolongee par une collerette interne 4c saillant sensible- 
ment radialement vers I'interieur du pot. Cet element est 
realise par extrusion soufflage en matiere plastique de- 
formable elastiquement au moins a temperature am- 
biante, et par exemple en polychlorure de vinyle. 
[0021] La piece obtenue par extrusion soufflage subit 
une operation d'usinage consistant a decouper I'exce- 
dent de matiere en formant I'ouverture 5. Cette opera- 
tion etant realisee avec positionnement du pot, les tole- 
rances dimension nelles de I'ouverture sont reduites, au 
meme titre que ses tolerances de centrage par rapport 
au corps du pot. 

[0022] Le second 6l6ment B est constitue par un an- 
neau dont la hauteur H est determinee pour que son 
bord inferieur 6 puisse venir en appui sur la face interne 
4d de la partie 4a de la bordure. 
[0023] Dans la forme d'execution representee, cet an- 
neau est tronconique en allant en se retrecissant vers 
le bas, mais il est evident qu'il peut egalement etre tu- 
bulaire a generatrices paralleles et etre, de section cy- 
lindrique, rectangulaire, carree et voire meme polygo- 
nale. 

[0024] Cet anneau comporte en allant du bas vers le 
haut des moyens d'ecartement 7, des moyens d'encli- 
quetage 8 et une collerette peripherique externe 9. 
[0025] Les moyens d'ecartement 7 sont constitues 
par des rampes verticales allant vers le haut en s'eva- 
sant vers I'exterieu r du second element. Comme montre 
figures 2 et 3, les rampes 7 sont regroupees par serie, 
par exemple de quatre, renforcees par une nervure ho- 
rizontale 1 0. Dans chaque serie, les rampes sont espa- 
cees les unes des autres et chacune des series est r6- 
partie angulairement avec un angle d'espacement cons- 
tant sur la peripheric du second element B. Chaque 
rampe 7 se termine par un redan 8 formant cran d'en- 
cliquetage. Ce cran est precede par une pente d'enga- 
gement 8a dont I'utilite sera precisee plus loin. 
[0026] Comme le montre plus en details la figure 5, la 
collerette externe 9 du second element B est bordee ex- 
t6rieurement par un retour 1 2 coud6 vers le bas, a sen- 
siblement 45° dans la forme d'execution representee. 
L'extremite du retour 1 2 est aceree, c'est-a-dire presen- 
te une section transversale en forme de V dont seule 
I'arete 1 2a peut venir en contact avec la collerette 4c du 
premier element, comme montre a la figure 5. 
[0027] Ce second element de renfort est realise par 
injection dans une matiere plastique rigide a tempera- 
ture ambiante, et par exemple, en polypropylene. 
[0028] Lorsque le pot A est realise avec son ouverture 
5, le second element de renfort B est engage dans cette 
derniere jusqu'a ce que ses rampes 7 viennent en con- 
tact avec le bord de I'ouverture 5. 
[0029] En exercant un effort vertical sur I'anneau B, 
les rampes 7 exercent sur I'ouverture 5, un effort d'ecar- 
tement jusqu'a ce que la collerette 4c rencontre la ram- 
pe 8a et s'engage sous la collerette 9 en soulevant le 
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retour coude 12. Au meme instant, le bord inferieur6 de 
I'anneau vient en contact avec la face interne 4d du pot 
A. 

[0030] En fin d'engagement, le retour coude 12 re- 

5 vient elastiquement a sa position initiate en assurant la 
parfaite finition de I'assemblage. 
[0031] Lorsque les deux elements du pot sont assem- 
bles, et comme montre figure 4, le second element B 
forme une ceinture qui, non seulement, donne de 

10 I'epaisseur au renflement de bordure 4 en facilitant sa 
prehension manuelle, mais egalement renforce cette 
bordure. En effet, si i'effort de prehension tend a depla- 
cer la bordure dans le sens de la fleche 11 de figure 4, 
la paroi tronconique du second element en forme d'an- 

15 neau B s'arc-boute sur la face 4d pour augmenter la ri- 
gidite de ce renflement, tandis que, si ce renflement de 
bordure est soumis a un effort dans le sens inverse de 
la fleche 11, c'est I'ensemble de I'anneau B qui forme 
un element de rigidification s'opposant a la deformation 

20 vers I'exterieur du renflement. 



Revendications 

25 1 . Pot monoparoi a bord renforce compose d'un pre- 
mier element (A) en forme de pot a paroi evasee 
avec renflement externe de bordure (4) et d'un se- 
cond element (B) s'engageant dans le premier et 
comportant des moyens d'ecartement temporaires 

30 de I'ouverture du pot, une collerette peripherique (9) 
externe apte a venir en appui sur la face superieure 
du pot, et des moyens d'encliquetage complemen- 
taires de ceux menages a I'interieur du pot, carac- 
terise en ce que le premier element (A) en forme 

35 de pot comporte une collerette interne (4c) saillant 
sensiblement radialement dans le pot et apte a re- 
cevoir I'appui de la collerette (9) du second element 
(B), tandis que le second element (B) est constitue 
par un anneau dont la hauteur (H) permet a son 

40 bord inferieur (6) de prendre appui sur la face inter- 
ne (4d) du renflement de bordure (4), quand les col- 
lerettes (4c, 9) sont en contact et apres encliqueta- 
gedes moyens complementaires d'encliquetage (7, 
4c), pour former une ceinture de renforcement de 

45 ce renflement de bordure. 

2. Pot selon la revendication 1 , caracterise en ce que 
le pot (A) est realise par extrusion soufflage en ma- 
tiere plastique deformable elastiquement au moins 
so & temperature ambiante, tandis que le second ele- 
ment de renfort (B) est realise par injection dans 
une matiere plastique rigide a temperature ambian- 
te. 

55 3. Pot selon la revendication 1 , caracterise en ce que 
les moyens d'ecartement sont constitues par des 
rampes verticales (7) allant vers le haut en s'eloi- 
gnantvers I'exterieurdu second element (B) jusqu'a 
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un redan (8) formant un cran d'encliquetage et ses 
rampes (7) sont reparties par groupe de plusieurs 
rampes espacees, chaque groupe elant separ6 des 
groupes voisins par une valeur angulaire constante. 

5 

4. Pot selon la revendication 3, caracterise en ce que 
chacune des rampes (7) de chaque groupe est ren- 
forcee par une nervure horizontale (10) commune 
aux rampes du groupe. 

10 

5. Pot selon la revendication 1 , caracterise en ce que 
la collerette externe (9) du second element (B) en 
forme d'anneau est bordee par un retour (1 2) coude 
vers le bas lui donnant, en coupe, une forme de cro- 
chet, ce retour possedant une extremit6 acer6e is 
dont I'arete (8a) peut venir en contact d'appui elas- 
tique sur la collerette (4c) du pot (A). 

20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



4 



EP1 110 870 A1 




5 



EP1 110 870 A1 





EP1 110 870 A1 




Office europeen 
des brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



Numero de la domande 

EP 00 42 0239 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertinentes 



Revendication 
concernte 



CLASSEMENTDELA 
DEMANDE {l«LCi.7) 



A,D 



US 3 847 494 A (FRANKLIN) 
12 novembre 1974 (1974-11-12) 

* colonne 1-4; figures 1-4 * 

GB 435 847 A (BENNETT) 

30 septembre 1935 (1935-09-30) 

* page 1-2; figures 1,2 * 

EP 0 719 709 A (PAPER S.A.) 
3 jui llet 1996 (1996-07-03) 

* colonne 2, ligne 30 - colonne 3, llgne 
34; figures 1-6 * 

US 1 966 688 A (SEBELL) 

17 Jui llet 1934 (1934-07-17) 

* page 1-2; figures 1-6 * 



B65D1/46 



1 



1 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (ltrt.Cl.7) 



B65D 



Le present rapport 3 eta etabli pour toutes les revindications 



o 



SI 

5 
m 
S 

> 

cr 
a 
11. 

n 

n. 



LA HAYE 



Onto daftiftvnmnnt do la rectwcha 



28 mars 2001 



EKaminaleLt 



VolleNng, J 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 



X : parliculieremenl pertinent a lui soul 

Y : partlcullerafneni pertinent en combrnatson avec un 

autre document de la me me caiegone 
A : amere-plan lechnologiquo 
O : divulgation non-ecrite 
P : document tntercaiaire 



T : theor te ou principe a la base de rinvention 
E : document de brevet anterleur. trials pubBe a la 

date de depot ou apres cette date 
D : crie dans la demande 
L : cite pour tfautres ralsons 

& : membra de la me ma famille. document corresporidaril 



7 



EP1 110 870 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 



EP 00 42 0239 



La present© annexe indique les membres de la famille de brevets relatils aux documents brevets cites dans le rapport de 
recherche europeenne vise ci-dessus. 

Lesdits members sont contenus au flchler Informatlque de /'Office europeen des brevets a la date du 

Les renseignements tournis sont donnes a litre indicatif at n'engagent pas la responsabilite de TOffice europeen des brevets. 

28-03-2001 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 


Date de 
publication 


Membre(s) do la 
famille de brevet(s) 


Date de 
publication 


US 3847494 


A 


12-11-1974 


US 3650427 A 


21-03-1972 


GB 435847 


A 




AUCUN 




EP 719709 


A 


03-07-1996 


ES 2116864 A 
DE 69507683 D 


16-07-1998 
18-03-1999 


US 1966688 


A 


17-07-1934 


AUCUN 





£ 

O 
u 

2 

LU 



Pour tout renselgnement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Offlce europeen des brevets. No. 12/82 



8 



